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	建设项目名称
	天津中集集装箱有限公司污泥干化以及水性漆桶清洗项目

	建设单位
	天津中集集装箱有限公司

	建设地点
	天津市天津港集装箱物流中心跃进路5099号

	建设项目性质
	技术改造

	主要产品名称
	/

	设计生产能力
	压滤污泥全年干化量为200t，水性漆渣全年干化量为1000t。锥形周转桶清洗量为75个/d。

	实际生产能力
	压滤污泥全年干化量为200t，水性漆渣全年干化量为1000t。锥形周转桶清洗量为75个/d。

	建设项目环评时间
	2021.9.2
	开工建设时间
	2021.10.20

	调试时间
	2022年4月
	验收现场监测时间
	2022.4-19-2022.4-20

	环评报告表审批部门
	天津市滨海新区行政审批局
	环评报告表编制单位
	天津欣国环环保科技有限公司

	环保设施设计单位
	无
	环保设施施工单位
	无

	投资总概算
	295万元
	环保投资总概算
	90万元
	比例
	30.5%

	实际总概算
	295万元
	环保投资
	209万元
	比例
	70.9%

	验收监测依据
	1．中华人民共和国第682号令《建设项目环境保护管理条例》（2017年修正），2017年10月1日施行；
2．国环规环评[2017]4号《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，2017年11月22日施行；
3．生态环境部2018年第9号公告《建设项目竣工环境保护验收技术指南污染影响类》2018.5；
4．《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》（环办环评函〔2020〕688号）；
5.津环保监测[2007]57号《关于发布〈天津市污染源排放口规范化技术要求〉
的通知》；
6.《关于下发〈天津市建设项目竣工环境保护验收监测技术要求〉的通知》（津环保监测[2002]234号）；
7.《排污单位自行监测技术指南 总则》（HJ819-2017）；
8．《排污单位环境管理台账及排污许可证执行报告技术规范 总则（试行）》 ( HJ944-2018 )，2018-03-27实施；
9．关于天津中集集装箱有限公司污泥干化以及水性漆桶清洗项目环境影响报告表的批复（津滨审批二室准[2021]213号）；
10．天津中集集装箱有限公司污泥干化以及水性漆桶清洗项目有关的基础资料。

		验收监测评价标准、标号、级别、限值



	1、 废气执行标准
本项目压滤污泥和水性漆渣的烘干废气依托厂区原有RTO装置进行处理后由原有排气筒FQ-089-12排放。排放废气中的TRVOC执行《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB12/524-2020）中表1中“表面涂装-调漆、喷漆、烘干工艺”限值，臭气浓度执行《恶臭污染物排放标准》（DB12/059-2018）中相应限值，RTO装置天然气助燃时产生的颗粒物、二氧化硫、氮氧化物执行《工业窑炉大气污染物排放标准》（DB12/556-2015）表3燃气窑炉限值，具体数值详见下表。
表1-1干化废气污染物排放标准
	污染物
	最高允许排放浓度（mg/m3）
	最高允许排放速率
	执行标准

	
	
	排气筒高度（m）
	排放速率（kg/h）
	

	TRVOC
	50
	30
	11.9
	《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB12/524-2020）“表面涂装-调漆、喷漆、烘干工艺”

	非甲烷总烃
	40
	
	8.9
	


表1-2恶臭污染物排放限值表
	控制项目
	有组织排放限值
	执行标准

	
	排气筒高度（m）
	最高允许排放浓度
	

	臭气浓度
	30
	1000（无量纲）
	《恶臭污染物排放标准》（DB12/059-2018）中相应限值





表1-3   RTO装置天然气燃烧废气污染物排放标准
	污染物
	最高允许排放浓度（mg/m3）
	执行标准

	
	
	

	颗粒物
	20
	《工业窑炉大气污染物排放标准》（DB12/556-2015）表3燃气窑炉限值

	二氧化硫
	50
	

	氮氧化物
	300
	

	烟气黑度
	≤1（无量纲）
	


2、 废水排放标准
废水执行《污水综合排放标准》（DB12/356-2018）三级。详见下表。
表1-4  水污染物排放标准    单位：mg/L（pH除外）
	执行标准
	pH
	SS
	CODcr
	BOD5
	氨氮
	总磷
	总氮
	动植物油

	DB12/356-2018（三级）
	6~9
	400
	500
	300
	45
	8
	70
	100


3、 噪声执行标准
[bookmark: _GoBack]四侧厂界执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准限值。具体标准限值详见表。
表1-5  工业企业厂界环境噪声排放标准单位：dB(A)
	类别
	昼间
	夜间

	3类
	65
	55


4、 固体废物
一般工业固体废物贮存执行《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB 18599-2020），采用库房、包装工具（罐、桶、包装袋等）贮存一般工业固体废物过程的污染控制，其贮存过程应满足相应防渗漏、防雨淋、防扬尘等环境保护要求。
危险废物执行GB 18597-2001《危险废物贮存污染控制标准》及2013年修改单和HJ 2025-2012《危险废物收集 贮存 运输技术规范》。
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[bookmark: _Toc112582494]表二
	项目背景：
天津中集集装箱有限公司位于天津港集装箱物流中心跃进路5099号，主要从事干货集装箱的生产制造，已经完成了6期建设，4期已完成验收，原有17万箱/年集装箱的生产能力。中集集装箱有限公司原有工艺为：以成卷的钢板为原料进行生产，生产工艺主要包括开卷、冲压、喷砂、焊接、喷涂、组装等。生产过程中产生大量的漆渣、压滤污泥、废漆桶等固体废物，厂区原有废水处理站由压滤机处理后的压滤污泥全年产生量约为200吨，中、内面漆和外面漆喷漆循环水池中产生的含水率较高的水性漆渣全年产生量约为1000吨，水性中、内面漆、外面漆废漆桶全年产生量约为310吨。为对上述固体废物进行减量，建设单位2021年投资建设了“天津中集集装箱有限公司污泥干化及水性漆桶清洗项目”。
本项目于2021年7月委托天津欣国环环保科技有限公司编制了《天津中集集装箱有限公司污泥干化及水性漆桶清洗项目环境影响报告表》，2021年9月2日通过天津市滨海新区行政审批局审批，并取得批复：津滨审批二室准[2021]213号。
本项目于2021年10月开工建设，2022年3月完成建设并根据本项目建设内容完成排污许可变更及应急预案修订、备案（备案号：120116-2022-029-L）。2022年4月项目开展调试验收工作，进行了项目自查，编制了验收监测方案并委托天津市圣奥环境监测中心于2022年4月19日至4月20日对本项目进行废气、废水和噪声验收监测。我单位根据自查结果及检测单位出具的检测报告编制了《天津中集集装箱有限公司污泥干化以及水性漆桶清洗项目验收监测报告表》。
本次验收为整体验收，包括2021年9月批复的《关于天津中集集装箱有限公司污泥干化及水性漆桶清洗项目环境影响报告表》（津滨审批二室准[2021]213号全部建设内容。

	本项目主要建设内容：
本项目依托原有美装车间北侧的2个辅助房间进行建设，其中1个辅助房间作为干化间，另一个作为水性漆桶清洗间。主要建设内容为：
①在干化间内新增一套双热源污泥干化机设备及其附属设施对生产废水处理站压滤污泥和水性漆渣（中、内漆喷漆循环水池、外面漆喷漆循环水池沉淀漆渣）分别进行干化（不同时进行干化）。
②调整水性中、内面漆、外面漆包装形式，在清洗间内新增一套循环水清洗系统（环评中称为洗桶机）对被水性漆沾染的锥形包装桶进行清洗。
	[image: ]
	[image: ] [image: ]

	换包装桶前废水性漆桶
	换包装后的锥形桶及桶内隔漆袋


根据现场调查，本项目实际建设情况如下：
项目依托原有美装车间北侧的2个辅助房间进行建设，其中一个辅助房间新增干化设备及其附属设施对生产废水处理站压滤污泥和水性漆渣（中、内漆喷漆循环水池、外面漆喷漆循环水池沉淀漆渣）分别进行干化（不同时进行干化）；另一个辅助房间新增一套循环水清洗系统（环评中称为洗桶机）对被水性漆沾染的锥形包装桶进行清洗。
本项目实际建设与环评建设内容的对比表如下所示。
表2-1  建设内容一览表
	项目
	环评
	实际建设
	变化情况

	位置
	天津港集装箱物流中心跃进路5099号原有2个辅助房内
	天津港集装箱物流中心跃进路5099号原有2个辅助房内
	与原环评一致

	建筑物及内部生产设备
	依托2个原有辅助房间，一个作为干化间，一个作为清洗间。
①干化间：在原有辅助房间1增设1台双热源污泥干化机，污泥干化机自带冷却塔、冷却水泵、换热泵和循环水管道等辅助设施，其处理能力为6t/d。
②在原有辅助房间2新增一套循环水清洗系统（环评中称为洗桶机），对沾染了水性漆的锥形桶进行清洗。
	依托2个原有辅助房间，一个作为干化间，一个作为清洗间。
①其中一个辅助房间作为干化间，新增1台双热源污泥干化机，为防止冷却塔冬天结冰影响干化机的干化效果，实际建设当中优化了污泥干化机系统构成方案，取消污泥干化机自带的冷却塔，改为R404a为冷媒的冷却器进行换热风冷。因实际打捞的水性漆渣混入铁丝等物品的几率不大，因此去掉了用处不大的磁选组件，改为人工手选。干化机系统构成方案调整后其处理能力为6t/d。
②另外一个辅助房间作为清洗间，新增一套循环水清洗系统，对沾染了水性漆的锥形桶进行清洗。
	干化机水冷改为风冷，减少了冷却塔，从而减少了冷却塔补水。水冷装置改为风冷装置，安装位置为环评原计划放置冷却塔的位置。风冷装置噪声源强较水冷装置噪声源强小。

	给排水方案
	①给水：自来水由市政给水管网供给。一次洗桶水利用厂区生产废水处理站处理后的中水，二次洗桶水使用自来水。本项目不新增人员，无新增生活用水。冷却塔补水采用自来水。
②排水：洗桶废水作为厂区“中、内漆喷漆循环水池（利旧）”补水，干化冷凝水作为厂区“外面漆喷漆循环水池（利旧）”补水，原作为喷漆循环水池部分补水水源的生活污水处理站净化回用水用量减少，排入市政污水管网，最终进入天津港保税区污水处理厂进行处理。厂区生活污水已按全部排放考虑计算了总量，本项目无新增生产废水排放量。
	①依托厂区原有自来水管网，为市政给水，本项目用水一次洗桶水利用厂区生产废水处理站处理后的中水，二次洗桶水使用自来水。本项目不新增人员，无新增生活用水。取消干化机冷却塔，无冷却塔补水。
②排水：洗桶废水作为厂区“中、内漆喷漆循环水池（利旧）”补水，干化冷凝水作为厂区“外面漆喷漆循环水池（利旧）”补水，原作为喷漆循环水池部分补水水源的生活污水处理站净化回用水用量减少，排入市政污水管网，最终进入天津港保税区污水处理厂进行处理。厂区生活污水已按全部排放考虑计算了总量，本项目无新增废水排放量。
	由于取消了冷却塔，因此，较原环评减少了冷却塔补水。

	产能（处理能力）
	干化漆渣或压滤污泥6t/d；水桶清洗75个/d。
	干化漆渣或压滤污泥6t/d；水桶清洗75个/d
	与原环评一致

	运输
	涉及干化的固体废物来自生产废水处理站压滤污泥、“中、内喷漆循环水池”和“外面漆喷漆循环水池”内沉淀的水性漆渣。压滤污泥和水性漆渣分别由密封桶盛装，暂存于危废间内，本项目进行干化时由叉车运送至干化间，分别进入污泥干化机单独进行干化处理；需清洗的锥形桶使用叉车运送至清洗间。
	涉及干化的固体废物来自生产废水处理站压滤污泥、“中、内喷漆循环水池”和“外面漆喷漆循环水池”内沉淀的水性漆渣。压滤污泥和水性漆渣分别由密封桶盛装，暂存于危废间内，本项目进行干化时由叉车运送至干化间，分别进入污泥干化机单独进行干化处理；需清洗的锥形桶使用叉车运送至清洗间。
	与原环评一致

	环保工程
	①废气：本项目干化间采用整体换风系统对产生的有机废气微负压收集后进入原有“活性炭吸附-脱附+催化燃烧”装置进行处理，尾气依托原有排气筒FQ-089-12排放。本项目干化车间采用整体换风微负压收集（新增进风装置，风量为8000m3/h，排风利用废气处理设施风机，原有风机总排风量为180000m3/h，干化间分配排风量为11000m3/h）
②废水：洗桶废水作为厂区“中、内漆喷漆循环水池（利旧）”补水，干化冷凝水作为“外面漆喷漆循环水池（利旧）”补水，原作为喷漆循环水池部分补水水源的生活污水处理站净化回用水用量减少，排入市政污水管网，最终进入天津港保税区污水处理厂进行处理。本项目无新增生产废水排放。本项目不新增人员，无新增生活污水。
③固废：清洗后的水性漆包装桶作为循环桶直接交由漆料供应商进行回收利用；
隔漆袋、干化后的水性漆渣出于安全考虑，暂按照危险废物进行管理，暂存于危废暂存间，并交由有资质单位进行统一处置。干化后压滤污泥为危险废物，暂存于危废暂存间，定期交有资质的单位进行处理。
	①废气：污泥干化间运行时关闭房门（无窗），侧墙设置排气装置，在干化间内形成微负压环境，收集后进入原有“活性炭吸附-脱附+催化燃烧”装置进行处理，尾气依托原有排气筒FQ-089-12排放。废气排风利用废气处理设施风机，（依托原有排气筒风机总排风量为180000m3/h，干化间分配排风量为11000m3/h）；本项目洗桶使用的脱漆剂不含有机物，企业出于谨慎考虑，项目在清洗间内设置了排风系统，清洗时，清洗间关闭房门（无窗），清洗间内形成微负压环境，对清洗中有可能产生的气体进行收集，收集的废气引入原有废气处理设施，并依托原有排气筒FQ-089-13排放（依托原有排气筒风机总排风量为120000m3/h，干化间分配排风量为5000m3/h）②废水：洗桶废水作为厂区“中、内漆喷漆循环水池（利旧）”补水，干化冷凝水作为“外面漆喷漆循环水池（利旧）”补水，原作为喷漆循环水池部分补水水源的生活污水处理站净化回用水用量减少，排入市政污水管网，最终进入天津港保税区污水处理厂进行处理。本项目无新增生产废水排放及生活排水。
③固废：清洗后的水性漆包装桶作为循环桶直接交由漆料供应商进行回收利用；
隔漆袋、干化后的水性漆渣出于安全考虑，暂按照危险废物进行管理，暂存于危废暂存间，并交由有资质单位进行统一处置。
干化后压滤污泥为危险废物，暂存于危废暂存间，定期交有资质的单位进行处理。

	污泥干化间由于面积较小，设备运行时关闭房门（无窗），侧墙设置了排风系统，从而在干化间内仍然形成微负压环境，废气收集率仍为100%。清洗间增加排风装置收集室内废气后引入原有治理设施及排气筒


注：制冷剂R404a属于《中国受控消耗臭氧层物质清单》中可继续使用，逐步替代，非禁止使用或淘汰的的物质。按照 《议定书》及相关修正案规定，2024 年生产和使用应冻结在基线水平，2029 年在冻结水平上削减10％，2035 年削减30％，2040 年削减50％，2045 年削减80%。
本次技改实际方案如下：
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	表2-2 本项目技改情况表
	固体废物名称
	固体废物类别
	项目建设前贮存处置形式
	技改措施
	项目建设后贮存处置形式
	固体废物变化情况（t/a）

	
	
	
	
	
	环评
	实际建设

	
	
	
	环评
	实际建设
	环评
	实际建设
	处理量
	处理后剩余量
	增减量
	处理量
	处理后剩余量
	增减量

	水性漆渣（中、内和外面漆喷漆循环水池沉淀的水性漆渣）
	一般工业固体废物
	200L铁桶加盖密封暂存于危废间，定期交有资质的单位进行处理
	利用原有辅助房间，新建1套污泥干化装置，分别用于水性漆渣及压滤污泥的干化
	利用原有辅助房间，新建1套污泥干化装置，分别用于水性漆渣及压滤污泥的干化，与原环评一致
	偏安全考虑，暂按危险废物进行管理，委托有资质单位进行统一处置。
	按危险废物进行管理，委托有资质单位进行统一处置，与环评一致。
	1000（湿基含水率85%）
	231（湿基含水率35%）
	-769
	1000（湿基含水率85%）
	231（湿基含水率35%）
	-769

	压滤污泥（生产废水处理站压滤污泥）
	HW12染料、涂料废物
	200L铁桶加盖密封暂存于危废间，定期交有资质的单位进行处理
	
	
	委托有资质单位进行统一处置。
	委托有资质单位进行统一处置，与环评一致。
	200（湿基含水率80%）
	62（湿基含水率35%）
	-138
	200（湿基含水率80%）
	62（湿基含水率35%）
	-138

	水性漆废漆桶（水性中、内面漆、外面漆废漆桶）
	沾染漆料的水性漆废漆桶为一般工业固体废物
	原有水性漆由普通一次性使用铁桶包装，包装规格为200kg/桶。水性漆使用后，废铁桶暂存于危废间，定期
有资质的单位进行处理
	①水性漆供应商将原有水性中、内面漆、外面漆一次性使用的包装铁桶改为配隔漆袋的可循环原料桶。
②清洗间内新增1套清洗装置用于对部分沾染漆料的原料桶（罐装不慎沾染和隔离袋破损导致）进行清洗
	①将部分水性漆一次性使用的包装桶改为带有隔离袋的可循环使用桶；②清洗间内新增1套清洗装置用于对部分沾染漆料的原料桶进行清洗。
与原环评一致
	①未沾水性漆的原料桶由漆料供应商回收循环使用；
②沾染水性漆的漆桶经清洗后交由供应商回收循环使用。
	①未沾水性漆的原料桶由漆料供应商回收循环使用；
②沾染水性漆的漆桶经清洗后交由供应商回收循环使用。
与环评一致。
	310
	0
	-310
	310
	0
	-310

	
	废隔漆袋为一般固体废物
	不产生
	/
	/
	隔离袋偏安全考虑，暂按危险废物进行管理，委托有资质单位进行统一处置。
	按危险废物进行管理，委托有资质单位进行统一处置。与环评一致。
	0
	0.5
	0.5
	0
	0.5
	0.5







	本项目原辅材料情况：
本项目实际建设过程中，较原环评，技改方案及工艺不变。本项目原辅材料使用情况如下表所示：
表2-6   本项目主要原辅材料用量
	序号
	材料名称
	技改前年耗量
	年消耗量
	全厂最大存量
	包装规格
	来源
	暂存位置

	
	
	
	环评预计
	验收期间消耗量
	折合全年实际消耗量
	
	环评
	实际建设
	
	

	1
	水性脱漆剂
	0
	2.5吨
	7.93kg/d
	2.5吨
	0.3吨
	25kg/桶
	25kg/桶
	外购
	清洗间

	2
	打包带
	0
	40捆
	0.13捆/d
	40捆
	5捆
	100m/捆
	100m/捆
	外购
	

	3
	缠绕膜
	0
	20捆
	0.063捆/d
	20捆
	5捆
	100m/捆
	100m/捆
	外购
	


本项目原材料使用种类与环评一致，包装形式及总量均不变。
本项目技改设备实际建设情况：
表2-7   本次扩建项目生产设备与环评对比情况表
	序号
	设备名称
	规格
	数量
	单位
	位置
	备注

	
	
	
	环评规划数量
	实际新增数量
	
	
	

	污泥干化设备

	一
	现场配套设备
	
	
	
	
	干化间
	

	1
	冷却塔
	8m³/h
	1
	0
	座
	
	

	2
	冷却塔水泵
	CDL8-18-0.75kW
	2
	0
	台
	
	一用一备

	3
	保温水箱
	10m³ sus304
	1
	0
	台
	
	

	4
	保温水箱电加热器
	30kW
	1
	0
	套
	
	

	5
	换热水泵
	CHL12-2
	2
	0
	台
	
	一用一备

	6
	污泥电强磁筛选系统
	L4500*H400*W500 1.5kw sus304
	1
	0
	套
	
	改为人工筛除

	7
	污泥磁体探测系统
	
	1
	0
	套
	
	

	8
	铁器收集箱
	PP
	1
	0
	个
	
	

	9
	污泥破碎配料系统
	L1500*300*300+Φ600*H1200 3kw
	1
	1
	套
	
	定制

	10
	冷却风机
	GKF-5.5kW
	0
	3
	台
	
	定制

	二
	污泥进出料设备
	
	
	
	
	
	

	1
	湿料输送装置
	L4300*H3000*W524mm sus304
	1
	1
	套
	
	定制

	2
	干料输送装置
	Φ600*H1200 0.75kw sus304
	1
	1
	套
	
	定制

	3
	干料输送装置
	Φ600*H3500 0.75kw sus304
	1
	1
	套
	
	定制

	4
	湿料斗带搅拌破拱
	6m³ sus304 5mm
	1
	0
	套
	
	不需要搅拌

	5
	称重装置
	
	2
	2
	台
	
	

	6
	电动上料车
	
	2
	2
	台
	
	

	7
	干料仓
	L2000*H3000*W1000mm sus304                                   星型卸灰阀下料机
	1
	1
	台
	
	定制

	三
	烘干主机部分
	
	
	
	
	
	

	1
	不锈钢主机箱体
	主体sus304,含可开门、观察口等7200*2400*2500mm,定制泄爆门、泄爆片、内部喷淋灭火
	1
	1
	个
	
	定制纳米防腐涂层

	2
	制热模块
	丹佛斯低温热泵
	4
	4
	套
	
	纳米防腐涂层

	3
	冷却模块
	亲水铝翅片冷凝器
	4
	4
	套
	
	纳米防腐涂层

	4
	换热器
	200kW
	4
	4
	套
	
	纳米防腐涂层

	5
	防爆热风机
	5.5kW
	4
	4
	套
	
	

	6
	内循环风机
	0.55kW
	9
	9
	台
	
	

	7
	物料传送
	宽 1200mm SUS304
	21
	21
	米
	
	

	8
	破拱切条装置
	加强加厚型电动退刀
	1
	1
	套
	
	漆渣专用

	9
	温度传感器
	
	2
	2
	个
	
	

	10
	湿度传感器
	
	2
	2
	个
	
	

	11
	风速传感器
	
	2
	2
	个
	
	

	12
	物料传感器
	
	2
	2
	个
	
	

	13
	环温热风机
	20kW
	1
	0
	个
	
	冬季低环温加

	四
	电控
	
	
	
	
	
	

	1
	配电及自动控制系统
	施耐德电气+西门子 S7-300
	1
	1
	套
	
	

	2
	电缆线
	国内十大名牌
	1
	1
	批
	
	

	3
	料仓变频器
	7kW
	1
	1
	台
	
	丹麦海利普

	4
	破碎机变频器
	3kW
	1
	1
	台
	
	丹麦海利普

	5
	皮带输送变频器
	3kW
	1
	1
	台
	
	丹麦海利普

	6
	配料机变频器
	3kW
	2
	2
	台
	
	丹麦海利普

	五
	安全配套
	
	
	
	
	
	

	1
	消防系统
	霍尼韦尔消控
	1
	1
	套
	
	

	2
	远程监控及控制
	
	1
	0
	套
	
	不需要远程监控

	锥形桶清洗设备

	1
	自动循环水清洗系统（环评中称为洗桶机）
	/
	1
	1
	台
	清洗间
	


本项目设备照片：
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	水桶清洗
	废水收集
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	干化设备
	污泥干化机进料口
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	 (
传送封闭盖板
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	上料设备
	污泥传送
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	干化仓
	干化颗粒收集口


公用工程：
（1）给水
本项目新鲜水水源由滨海新区市政给水管网提供，依托原有工程给水管网，本项目回用水源来自生产废水处理站和生活污水处理站。生产废水来源主要为原有喷漆废气处理系统，喷漆废气处理水循环系统补水水源来自生活污水处理站处理后的回用水。
本项目实际新增新鲜水用水为锥形桶的第二次清洗用水；新增回用水为锥形桶的第一次清洗用水，锥形桶的第一次清洗采用厂区生产废水处理站处理后的水（回用水）。
与原环评相比较，由于污泥干化设备由之前的水冷变更为了风冷，减少了冷却塔的设置，即减少了冷却塔补水，用水量较原环评减少，具体如下。
表2-8项目用水量情况
	序号
	用水项目
	来源
	用水量m3/d
	对比情况

	
	
	
	环评
	验收阶段
	

	1
	一次洗桶
	生产废水处理站处理后的中水
	0.225
	0.225
	较原环评减少

	2
	二次洗桶
	市政自来水
	0.09
	0.09
	

	3
	冷却塔补水
	市政自来水
	1.68
	0
	

	合计
	新鲜水1.77；回用水0.225
	新鲜水0.09；回用水0.225
	


（2）排水
本项目排水雨污分流，雨水排入市政雨水管网。洗桶废水作为厂区“中、内漆喷漆循环水池（利旧）”补水，干化湿漆渣或湿压滤污泥过程产生的冷凝水作为“外面漆喷漆循环水池（利旧）”补水，用于喷漆废气处理系统。当喷漆循环水池水质不满足废气处理系统要求时，部分废水排入厂区生产废水处理站进行处理后回用。
由于洗桶废水和干化冷凝水的回补到喷漆循环水池用于喷漆废气处理系统（喷漆废气处理水循环系统补水水源来自生活污水处理站处理后的回用水），喷漆循环水池原需从生活污水处理站的补水量减少2.9585m3/d（漆渣干化时）或2.8185m3/d（压滤污泥干化时），该部分水排入厂区污水管网，最终排入天津港保税区污水处理厂。本项目实际排水量及排水去向与原环评一致。
本项目排水情况如下。

表2-9项目排水量情况
	序号
	排水项目
	去向
	收集回用水量m3/d
	对比情况

	
	
	环评
	验收阶段
	环评
	验收阶段
	

	1
	一次洗桶
	中、内漆喷漆循环水池（利旧）补水
	中、内漆喷漆循环水池（利旧）
	0.2025
	0.2025
	较原环评收集回用量不变

	2
	二次洗桶
	
	
	0.081
	0.081
	

	3
	冷却塔补水
	蒸发、损耗
	无
	0
	0
	

	4
	压滤污泥干化冷凝
	外面漆喷漆循环水池（利旧）补水，用于喷漆废气处理系统
	外面漆喷漆循环水池（利旧）
	2.76
	0
	

	5
	水性漆渣干化冷凝
	
	
	2.9
	2.9
	

	合计
	3.0435（污泥干化时）/3.1835（漆渣干化时）
	3.0435（污泥干化时）/3.1835（漆渣干化时）
	


本项目验收期间给排水平衡如下图所示：
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1.77
)[image: ]
图2-1 原环阶段水性漆渣干化最大排水日水平衡图（m3/d）
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图2-2 验收阶段水性漆渣干化最大排水日水平衡图（m3/d）
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图2-3 环评中压滤污泥干化期间最大排水日水平衡图（m3/d）
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图2-4 验收阶段压滤污泥干化期间最大排水日水平衡图（m3/d）
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图2-5 环评水性漆渣干化全厂最大排水日水平衡图（m3/d）
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图2-6 验收阶段水性漆渣干化全厂最大排水日水平衡图（m3/d）
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图2-7 环评压滤污泥干化期间全厂最大排水日水平衡图（m3/d）
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图2-8 验收阶段压滤污泥干化期间全厂最大排水日水平衡图（m3/d）
（3）供电
本项目用电由滨海新区市政供电网提供。本项目依托原有供电网络，无需新增变压器等供电设备，新增设备利用原有供电线路接入电源。
（4）供热与制冷
通风采用机械送排风系统，干化间和漆桶清洗间冬季供暖利用厂区原有空压机余热回收供暖系统（依托原有），夏季不制冷。
（5）劳动定员与工作制度：
本项目不新增人员，由原有工程调配，两班制，每班工作时间11.5小时，年工作315天。本项目各工段运行时间如下表所示。
表2-10 本项目固废减量化处置运行时间表
	待处置固废
	设备名称
	每天运行时间（h）
	全年运行天数（d）

	
	
	环评
	实际建设
	环评
	实际建设

	水性漆渣干化
	烘干室
	18
	18
	265
	265

	压滤污泥干化
	烘干室
	18
	18
	50
	50

	锥形桶清洗
	清洗机
	22
	22
	315
	315





	主要工艺流程及产污环节：
本次技改主要工艺如下所示。
[image: ]
图2-9  本项目水性漆渣干化工艺流程及产污节点图
[image: ]
图2-10  本项目压滤污泥干化工艺流程及产污节点图
工艺说明（压滤污泥和水性漆渣干化工艺相近，统一进行工艺说明，但压滤污泥和水性漆渣工艺上是分别进行干化，不同时进行）：
运输：本项目进行干化处理的污泥主要来自于厂区生产废水处理站压滤机压滤污泥和厂区原有喷漆循环水池水性沉淀漆渣（中内漆喷漆循环水池和外面漆喷漆循环水池沉淀漆渣）。本项目将原有工程已收集装桶后的压滤污泥和水性漆渣由叉车运送至干化间。运输过程中会产生噪声N。
分拣：喷漆循环水池沉淀的水性漆渣容易混入铁丝等，由人工先行去掉混入水性漆渣中的废铁丝等。该过程产生一般固体废物废铁丝S1，废铁丝S1经收集后交物资回收部门回收利用。
分条：分拣后的水性漆渣由密闭输送管道送至干化机自带的分条机内，分条机内有扇叶片对污泥进行分切，以增加污泥的表面积，便于干化。该过程会产生机械噪声N。
烘干：分切后，压滤污泥或水性漆渣由密闭输送管道送至干化机烘干室进行干化。干化热源为空压机余热回收的热水和空气源热泵吸收的热能。春、夏、秋季利用空压机余热回收的热水作为热源，在冬季空压机余热回收的热水要作为采暖热源，此时污泥干化就由空气源热泵提供热能。烘干室内由引风机引入经热源换热后的热空气，对污泥进行干化，干化温度60-70℃。干化过程中，污泥中的水被加热形成水蒸气，并有少量有机废气随水蒸气挥发出来，水蒸气随热风在冷凝管道中流动并重新冷凝为水，冷凝水由新增管道补入原有外面漆喷漆循环水池。尾气由烘干室上方自带的的排气管排至干化间。烘干过程产生的冷凝水作为外面漆喷漆循环水池的补水，用于喷漆废气处理水循环系统；烘干过程产生的有机废气由烘干室上方自带的的排气管排至干化间。干化间设备运行时房门（无窗）密闭，排风依托原有废气处理设施风机，干化间排风量为11000m3/h。
烘干过程产生有机废气G1、G2、废水W1、W2及噪声N。有机废气G1、G2由干化间微负压收集后经原有外面漆喷漆废气处理设施“活性炭吸附-脱附+催化燃烧”装置进行处理，尾气依托原有排气筒FQ-089-12排放。废水W1、W2补入“外面漆喷漆循环水池”。
干化后的压滤污泥和水性漆渣收集、冷却：压滤污泥和水性漆渣经干化后，含水率由80%和85%均降为35%，形成不规则粒状，干化后的滤污泥和水性漆渣温度约40℃，由密闭输送管道送至污泥出料口，出料口下端用铁桶进行收集，收集后在干化车间自然冷却，然后由叉车运送至厂区原有危废间内暂存，定期交有资质的单位进行处理。该过程产生机械噪声N。
压滤污泥和水性漆渣在干化过程中，会有部分有机废气挥发，本项目干化温度较低，且污泥输送管道及干化仓均为密闭系统，产生有机性挥发气体极少。本项目干化车间设备运行时房门（无窗）关闭，侧墙设置排风装置（排风利用原有废气处理设施风机，原有风机总排风量为180000m3/h，干化间分配排风量为11000m3/h），在干化间内部形成微负压状态，收集后的废气通过集气管道进入原有“活性炭吸附-脱附+催化燃烧”装置进行处理，尾气依托原有排气筒FQ-089-12排放。
本项目洗桶工艺流程图见下图所示。
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图2-11 本项目锥形桶清洗工艺流程及产污节点图
工艺说明：
收集：对因在罐装、使用过程中不慎将水性漆沾染到桶的边沿、桶壁等处的锥形桶进行收集、摞放，用叉车运至清洗间。该过程会产生噪声N。
脱漆：将沾染了水性漆的锥形桶从托盘上放倒后逐个取桶，然后由人工向待洗的脏桶上有水性漆污染的地方刷环保型水性脱漆剂，静置1-2分钟，使水性漆能够充分与桶壁脱离。涂上脱漆剂后的水性漆桶直接进行水洗，脱下的水性漆与脱漆剂一起随清洗废水进入中、内漆喷漆循环水池沉淀，形成沉淀漆渣。本项目使用水性脱漆剂成分：水30%-60%；葡萄糖酸钠1%-10%；氢氧化钾30%-40%；表面活性剂5%-20%，无挥发性有机物。
一次清洗：一次清洗使用生产废水处理站处理后的中水，人工将桶放置到循环水清洗系统（环评中称为洗桶机）洗桶架上，由循环水清洗系统上的洗桶刷自动清洗桶内外壁，用水量为3L/个桶，循环水清洗系统下方设废水收集槽，收集后的废水由新建集水管道补入原有中、内喷漆循环水池。
该过程会产生洗桶废水W3、废洗桶刷S4和机械运行噪声N。清洗机下方设置集水槽，对洗桶废水W3进行收集，收集后的废水W3通过集水管补入中、内漆喷漆循环水池。废洗桶刷S4作为一般固废，由城管委部门清运。
二次清洗：二次清洗使用自来水，人工将桶放置到循环水清洗系统（环评中称为洗桶机）洗桶架上，由循环水清洗系统上的洗桶刷自动清洗桶内外壁，用水量为1.2L/个桶，该过程会产生洗桶废水W4、废洗桶刷S5和机械运行噪声N。清洗机下方设置集水槽，对洗桶废水W4进行收集，收集后的废水W4由集水管补入中、内漆喷漆循环水池。废洗桶刷S5作为一般固废，由城管委部门清运。
清洗间设置排风系统，工作时房门（无窗）关闭，清洗间内的废气经排气管道进入原有美装车间喷底漆废气处理装置处理后经排气筒FQ-089-13排放。
晾干：清洗后，在清洗车间暂存区域将锥形桶倒置控干水分。
码垛、打包：控干水后的桶按照一摞8层倒置套叠方式存放在托盘上，每个托盘放置4摞桶，并用双层打包带及缠绕膜将桶固定好以方便后续运输。该过程会产生噪声N。
回收利用：由水性漆厂家运回重新罐装水性漆，重复利用。
综上，本项目废气主要来自于水性漆渣及压滤污泥干化过程，废气由干化间微负压收集后经原有外面漆喷漆废气处理设施“活性炭吸附-脱附+催化燃烧”装置进行处理，尾气依托原有排气筒FQ-089-12排放。企业处于谨慎考虑，清洗间设置排风装置对清洗间内可能产生的废气进行收集，依托原有底漆废气处理设施“活性炭吸附-脱附+催化燃烧”装置进行处理，尾气依托原有排气筒FQ-089-13排放。收集方式如下图所示。
	[bookmark: _Toc112582496][image: C:\Users\ADMINI~1\AppData\Local\Temp\WeChat Files\23f410170107a065ef67e9ef74b8cb1.jpg]
	[bookmark: _Toc112582497][image: C:\Users\ADMINI~1\AppData\Local\Temp\WeChat Files\35b2a404b8a06c9c90d55c1b53a3c14.jpg]

	[bookmark: _Toc112582498]污泥干化间
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综上所述，本项目在实际建设过程中，建设位置、产能、环保设施等均未发生变化，污泥干化机减少了配套冷却塔的设置，改为风冷，减少了冷却塔的设置及冷却塔补水及噪声源强。环评分析清洗间无有机废气产生，实际建设当中，考虑到锥形桶沾染的污染物为水性漆，在脱漆过程中也会有极少量的有机废气产生，因此企业为加强有机废气的治理，对清洗间增加排风装置，将废气引入原有废气处理装置处理后经排气筒FQ-089-13排放，增加了环保投资，提高了环保治理效果。污泥干化间由于面积较小，设备运行时关闭房门（无窗），侧墙设置了排风系统，从而在干化间内仍然形成微负压环境对废气100%收集。
本项目实际建设与中华人民共和国生态环境部办公厅关于印发《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》的通知（环办环评函[2020]688号）对比情况如下。






表2-11 建设项目与重大变动清单对比表
	类别
	序号
	《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》的通知（环办环评函[2020]688号）
	本项目实际建设情况
	对比结果

	性质
	1
	建设项目开发、使用功能发生变化的
	本项目依托原有两个辅助房间，一个作为干化间干化厂区产生的水性漆渣和污水处理站产生的压滤污泥，另一个作为清洗包装桶的清洗间，使用功能均为发生变化。
	无变动

	规模
	2
	①生产、处置或储存能力增大30%及以上的。
②生产、处置或储存能力增大，导致废水第一类污染物排放量增加的。
③位于环境质量不达标区的建设项目生产、处置或储存能力增大，导致相应污染物排放量增加的（细颗粒物不达标区，相应污染物为二氧化硫、氮氧化物、可吸入颗粒物、挥发性有机物；臭氧不达标区，相应污染物为氮氧化物、挥发性有机物；其他大气、水污染物因子不达标区，相应污染物为超标污染因子）；位于达标区的建设项目生产、处置或储存能力增大，导致污染物排放量增加10%及以上的
	本项目压滤污泥全年干化量为200t，水性漆渣全年干化量为1000t。锥形周转桶清洗量为75个/d，与环评一致，生产、处置或储存能力未增大。

	无变动

	建设地点
	3
	重新选址；在原厂址附近调整（包括总平面布置变化）导致环境防护距离范围变化且新增敏感点的
	本项目实际建设选址未变化，位于厂区现有两个辅助房间内，一个作为干化间，一个作为清洗间，总平面布局未发生变化。
	无变动

	生产工艺
	4
	（1）新增产品品种或生产工艺（含主要生产装置、设备及配套设施）、主要原辅材料、燃料变化，导致以下情形之一：
①新增排放污染物种类的（毒性、挥发性降低的除外）
②位于环境质量不达标区的建设项目相应污染物排放量增加的
③废水第一类污染物排放量增加的
④其他污染物排放量增加10%及以上的
（2）物料运输、装卸、贮存方式变化，导致大气污染物无组织排放量增加10%及以上的
	（1）本项目主要对厂区现有固废进行减量化处理，干化间对水性漆渣和压滤污泥进行干化，清洗间对沾染了水性漆的包装桶进行清洗。为保证干化机冬季干化效果，将干化机自带的冷却塔改为风冷形式，减少了冷却塔补水，风冷设备噪声源强交冷却塔设备减小。干化机去掉了无用的磁选组件。本项目设备方案的优化，未新增产品品种或生产工艺。
（2）本项目物料的运输、装卸、贮存方式变化与原环评相比未发生变化
	不属于重大变动

	环境保护措施
	5
	废气、废水污染防治措施变化，导致第4条中所列情形之一（废气无组织排放改为有组织排放、污染防治措施强化或改进的除外）或大气污染物无组织排放量增加10%及以上的
	本项目对清洗间废气进行收集，依托原有环保设置进行处理后有组织排放，强化了污染防治措施。
	不属于重大变动

	
	6
	新增废水直接排放口；废水由间接排放改为直接排放；废水直接排放口位置变化，导致不利环境影响加重的
	本项目未新增废水排放口，废水为间接排放，无直排口。
	无变动

	
	7
	新增废气主要排放口（废气无组织排放改为有组织排放的除外）；主要排放口排气筒高度降低10%及以上的
	本项目未新增废气主要排放口。
	无变动

	
	8
	噪声、土壤或地下水污染防治措施变化，导致不利环境影响加重的
	噪声、土壤、地下水污染防治措施未发生变化
	无变动

	
	9
	固体废物利用处置方式由委托外单位利用处置改为自行利用处置的（自行利用处置设施单独开展环境影响评价的除外）；固体废物自行处置方式变化，导致不利环境影响加重的
	本项目固体废物处置方式为委托有资质的单位进行处理，未发生变化
	无变动

	
	10
	事故废水暂存能力或拦截设施变化，导致环境风险防范能力弱化或降低的。
	本项目风险防范措施未发生变化
	无变动


由上表可知，本项目不存在中华人民共和国生态环境部办公厅关于印发《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》的通知（环办环评函[2020]688号）中列举的重大变更事项。

[bookmark: _Toc112582504]表三
	[bookmark: _Toc112582505]主要污染源、污染物处理和排放：
[bookmark: _Toc112582506]3.1废气
[bookmark: _Toc112582507]本项目产生的废气主要为压滤污泥和水性漆渣的烘干废气，主要为TRVOC、非甲烷总烃，废气依托厂区原有美装车间喷面漆废气、流平废气及沥青漆废气的治理设施及排气筒FQ-089-12排放，清洗间产生的废气依托原有美装车间喷底漆废气、流平废气的治理设施及排气筒FQ-089-13排放。
[bookmark: _Toc112582508]3.2废水
[bookmark: _Toc112582509]洗桶废水作为厂区“中、内漆喷漆循环水池（利旧）”补水，干化冷凝水作为“外面漆喷漆循环水池（利旧）”补水，各补水满足循环水池工艺用水水质要求。原作为喷漆循环水池部分补水水源的生活污水处理站回用水用量减少，排入市政污水管网，最终进入天津港保税区污水处理厂进行处理。外排水执行《污水综合排放标准》（DB12/356-2018）三级标准限值。本项目无新增生产废水排放。本项目不新增人员，无新增生活污水。
[bookmark: _Toc112582510]3.3噪声
[bookmark: _Toc112582511]本次实际建设不涉及风机的增加与更换，运营期主要噪声为新增污泥干化设备和循环水清洗系统（环评中称为洗桶机）运行时产生的噪声，设施布置在生产厂房内，选购低噪声设备并加装减震垫，经过厂房隔声后，噪声源强为60-76 dB(A)。
[bookmark: _Toc112582512]3.4固体废物
[bookmark: _Toc112582513]本项目产生的固体废物主要包括生产过程中产生的废铁丝、废洗桶刷、干化后的漆渣、干化后的压滤污泥、废隔漆袋、废脱漆剂包装桶。
[bookmark: _Toc112582514]3.5环保投资落实情况
[bookmark: _Toc112582515]本项目实际总投资为295万元，环保投资为209万，占总投资的70.9%。
[bookmark: _Toc321328067][bookmark: _Toc306803638][bookmark: _Toc112582516]表3-1    实际环保投资
	序号
	项目
	环评预计投资（万元）
	实际投资（万元）
	备注

	1
	废水处理设施运行与维护
	/
	/
	依托

	2
	废气处理设施
	/
	/
	依托

	3
	废气收集管路
	5
	6
	新增

	4
	污泥干化设备
	80
	198
	新增

	5
	设备噪声消声减振措施
	3
	3
	新增

	6
	施工期环保措施
	2
	2
	降噪、固废处置

	7
	固体废物收集、暂存设施
	/
	/
	依托

	总计
	90
	209
	


[bookmark: _Toc112582517]本项目实际建设中，采用了性能更加优异的污泥干化设备，实际投资金额与较原环评增加。
环保治理设施及排气筒设置情况如下图所示：
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	美装车间喷面漆废气排气筒FQ-089-12（本项目依托）
	排气筒FQ-089-12标志牌
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	美装车间喷底漆废气排气筒FQ-089-13（本项目依托）
	排气筒FQ-089-13标志牌
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	本项目干化间废气收集
	喷面漆废气治理设施“活性炭吸附-脱附+催化燃烧”装置
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	喷底漆废气治理设施“活性炭吸附-脱附+催化燃烧”装置
	清洗间废气收集
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	本项目依托排气筒FQ-089-12
	[bookmark: _Toc112582522]FQ-089-12检测孔
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	FQ-089-12采样平台
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	本项目依托排气筒FQ-089-13
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	FQ-089-13检测孔
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	危险废物存放置场
	危险废物暂存间内部

	[image: ]
	[image: ]

	危险废物暂存间内部
	危废内收集池
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	在线监测系统


3.6企业排污许可执行情况
天津中集集装箱有限公司行业类别为“集装箱制造”，行业代码C3331，对照《固定污染源排污许可分类管理名录（2019年版）》中的二十八、金属制品业33—集装箱及金属包装容器制造333—涉及通用工序简化管理的应实行简化管理。企业已按相关规定申请了排污许可证（证书编号：911201167736181873001Q）并对本项目于2022年3月完成了排污许可变更。
3.7风险防范措施落实情况
厂区已采取的风险防范措施：
①针对污泥泄漏途径，公司已建立相关巡检制度，有效防范泄漏事故发生。
②该公司为了防止水性漆渣和压滤污泥泄漏周围环境造成污染，水性漆渣和压滤污泥采用200L密封铁桶进行盛装，避免散落。
③建设单位已在各风险单元处设置相应的应急物资，以便在泄漏发生的第一时间内进行应急处置。
④运输道路、危废间等区域均做了防渗处理，且运输线路较短，避开雨水排放口。在运输过程中，若有水性漆渣和压滤污泥较少量漏出时，现场工作人员可及时佩戴防护手套利用铁铲、密封桶等及时收集；若泄漏量较多时，现场工作人员可佩戴好防护手套、防护服等，在做好个人防护的前提下，迅速将包装桶倾斜，使破损处朝上，避免原料继续泄漏，然后将破损桶移至到空桶内。发生以上泄漏情况时，当泄漏得到控制，现场工作人员对于已经泄漏的污泥采取铁铲收集、砂土吸附处理，用铁铲收集废吸附材料，并将泄漏物料收集到收容桶中。清理所用抹布，吸附后的沙土存储于收集桶中，作为危废处理。
⑤在干化过程中，管道破损等造成泄漏操作人员立即停止进料，对泄漏的压滤污泥和水性漆渣利用铁铲、密封桶等及时收集，并对设备进行维修。
⑥为防止水性漆渣和压滤污泥泄漏污染地下水，各风险单元地面按照相关要求进行了防渗处理，物料从危废间转移至生产单元，均划定有固定的路线，运输路线已尽量避开雨水收集口，同时物料转运安排专人操作，转运作业时，尽量减少其他的车辆在厂区内通行且物料转移过程中配备应急吸附材料。
污水处理站排口处设有截断阀，污水处理站设有废水调节池，事故状态下，消防废水可通过室外污水管网进入该调节池。
污水处理站地下池体均已按《地下工程防水技术规范》（GB60108-2008）做到防腐防渗。
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	清洗间对面消防设施
	干化间对面消防设施
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	危废间旁应急值班室
	危废应急物资管理室
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	危废应急物资管理室
	危废应急物资管理室内部
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	危废应急物资管理室内部
	危废应急物资管理室内部


事故应急措施
污泥干化和洗桶车间地面做了防渗处理。
雨水总排口设有截止阀，厂区事故废水有进入雨水管网的风险时，可立即关闭截止阀。事故废水在雨水管网中暂存，事故结束后，对其水质进行监测，若能达到厂区污水处理站对进水水质要求，则用泵抽出至厂区污水处理站处理，若超出厂区污水处理站处理能力，则用泵抽出至收容桶中，作为危废处置。至污水处理站处置或作为危废处置。
污水处理站设有废水调节池，事故状态下，消防废水可通过室外污水管网进入该调节池。污水总排口设有截止阀，厂区污水处理站失灵时，可立即关闭截止阀。
污水处理站地下池体均已按《地下工程防水技术规范》（GB60108-2008）做到防腐防渗，且公司定期对污水处理站旁地下水监测井进行监测，若监测出特征污染物超出背景值则立即停止生产并对污水处理站地下池体进行检修，确保不会对土壤地下水造成污染。
3.8 应急预案落实情况
天津中集集装箱有限公司针对本次技改部分进行了全厂应急预案的修订，已完成备案，120116-2022-029-L。

























[bookmark: _Toc112582534]表四
	[bookmark: _Toc112582535]建设项目环境影响报告表主要结论及审批部门审批决定：
[bookmark: _Toc112582536]4.1  环评结论
本项目选址于天津港集装箱物流中心跃进路5099号，符合规划，项目建设符合国家及天津市产业政策。
本项目产生的废气污染物，其处理措施合理可行，废气污染物能做到达标排放，预计不会对周围环境保护目标造成明显不利影响。主要噪声源经厂房隔声、距离衰减和采取降噪减振措施后，厂界噪声影响值达标。各类固体废物处理处置去向明确，不会产生二次污染。
综上所述，本项目在落实各项环保措施的情况下，各类污染物可以做到达标排放，不会对环境产生明显影响，从环境角度，本项目建设具备环境可行性。
[bookmark: _Toc112582537]4.2  环评批复及落实情况
环评批复：





















[image: ]

[image: ][image: ]
[bookmark: _Toc112582538]







表4-1  环评批复及落实情况
	序号
	环评批复要求
	落实情况

	1
	项目依托原有2个辅助房间，分别改造建设为干化车间和水性漆漆桶清洗车间，主要建设内容为:于干化车间内新建1套污泥干化装置，利用原有空压机余热及空气源热泵提供热源，对原有工艺产生的水性漆漆渣及压滤污泥进行干化处理，预计年干化水性漆漆渣1000t、压滤污泥200t。其中水性漆漆渣来源于水性中、内喷漆循环水池和水性外面漆喷漆水池，压滤污泥来源于生产废水处理站压滤机;将原有水性中、内面漆漆桶及外面漆漆桶改为200kg规格包装桶，内配隔漆袋;于清洗车间建设1套清洗装置，对上述包装桶中沾染漆料的部分进行清洗后循环使用，预计日清洗量为75个。项目总投资295万元人民币，其中环保投资90万元人民币,约占总投资的30.51%。
	实际建设依托原有2个辅助房间，分别改造为干化车间和水性漆漆桶清洗车间，于干化车间内新建1套污泥干化装置，利用原有空压机余热及空气源热泵提供热源，对原有工艺产生的水性漆漆渣及压滤污泥进行干化处理，年干化水性漆漆渣1000t、压滤污泥200t。其中水性漆漆渣来源于水性中、内喷漆循环水池和水性外面漆喷漆水池，压滤污泥来源于生产废水处理站压滤机;将原有水性中、内面漆漆桶及外面漆漆桶改为200kg规格包装桶，内配隔漆袋;于清洗车间建设1套清洗装置，对上述包装桶中沾染漆料的部分进行清洗后循环使用，日清洗量为75个。项目总投资295万元人民币，其中环保投资209万元人民币,约占总投资的70.9%。
已落实环评批复要求。

	2
	项目水性漆漆渣及压滤污泥干化过程产生的有机废气负压收集后引至原有“活性炭吸附-脱附+催化燃烧”装置处理后由原有1根30米高排气筒（FQ-089-12）达标排放。
	本次建设，水性漆渣及压滤污泥干化过程产生的有机废气负压收集后引至原有“活性炭吸附-脱附+催化燃烧”装置处理后由原有1根30米高排气筒（FQ-089-12）达标排放。已落实环评批复要求。

	3
	项目洗桶废水及干化冷凝水回用作喷漆循环水，不外排。
	实际项目洗桶废水及干化冷凝水回用作喷漆循环水，不外排。已落实环评批复要求。

	4
	合理布局，选用低噪声设备，对产噪设备实施减振、消声、隔声等措施，确保厂界噪声达标。
	根据厂界噪声验收监测数据可知，四侧厂界噪声满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3 类标准。已落实环评批复要求。

	5
	做好各类固体废物的收集、贮存、运输和处置，做到资源化、减量化、无害化。项目废隔漆袋、干化后水性漆漆渣（属于一般固体废物)，基于安全考虑，与干化后压滤污泥一并交由危险废物有资质的单位进行处理处置;并按照《危险废物收集贮存运输技术规范》(HJ2025-2012）进行收集、贮存及运输;危险废物暂存库应按照《危险废物贮存污染控制标准》( GB18597-2001)进行管理。废铁丝、废洗桶刷、废脱漆剂包装桶等一般固体废物交物资部门回收。
	本项目投产后，产生的一般固体废物依托厂区原有一般固废暂存设施暂存，满足《一般工业 固体废物贮存、处置场污染控制标准》（GB18599-2020）相关规定。
产生的危险废物固体暂存于危险废物暂存间，原有危险废物暂存设施满足《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）（2013 年修订）的要求，公司已经与具备资质的危废处置单位签署了危险废物处置协议。已落实环评批复要求。

	6
	项目建设应严格执行环境保护设施与主体工程同时设计、同时施工、同时投产使用的“三同时”管理制度。项目应按规定标准和程序开展环境保护验收，经验收合格后方可正式投入运营。
	项目建设过程中严格执行环境保护设施与主体工程同时设计、同时施工、同时投产使用的“三同时”管理制度。项目按照规定已开展环境保护验收。已落实环评批复要求。

	7
	三、本项目实施后，主要污染物新增总量为VOCs0.2t/a。根据区生态环境局《关于天津中集集装箱有限公司污泥干化及水性漆桶清洗项目新增VOCs总量来源的确认意见》，上述新增污染物总量指标均有来源。
	根据验收监测数据核算可知，全厂VOCs 排放量不超过已批复的环评总量。已落实环评批复要求。


[bookmark: _Toc112582539]与原环评结论和环评批文要求核对后可知，本项目实际建设内容已落实环评批复的各项要求。











[bookmark: _Toc112582540]
表五
	[bookmark: _Toc112582541]验收监测质量保证及质量控制：
[bookmark: _Toc112582542]本次验收废气、废水、噪声监测委托有资质单位天津市圣奥环境监测中心。
[bookmark: _Toc112582543]5.1、监测分析方法：
[bookmark: _Toc112582544]表5-1  废气、噪声监测分析方法及依据
	类别
	项目
	监测分析方法及依据
	检出限
mg/m3

	废气
	挥发性有机物（TRVOC）
	《工业企业挥发性有机物排放控制标准》DB 12/524-2020
附录H 固定污染源废气 挥发性有机物的测定 
吸附管采样-热脱附/气相色谱-质谱法
	1.0

	
	非甲烷总烃
（以碳计）
	《固定污染源废气 总烃、甲烷和非甲烷总烃的测定 
气相色谱法》HJ 38-2017
	0.07

	
	颗粒物
	《固定污染源废气 低浓度颗粒物的测定 重量法》
HJ 836-2017
	1.0

	
	二氧化硫
	《固定污染源废气 二氧化硫的测定 定电位电解法》
HJ 57-2017
	3

	
	氮氧化物
	《固定污染源废气 氮氧化物的测定 定电位电解法》
HJ 693-2014
	3

	
	烟气黑度
	《固定污染源排放烟气黑度的测定 林格曼烟气黑度图法》HJ/T 398-2007
	/

	
	臭气浓度
	《空气质量 恶臭的测定 三点比较式臭袋法》GB/T 14675-1993
	10（无量纲）

	废水
	pH值
	《水质 pH值的测定 电极法》HJ 1147-2020
	/

	
	悬浮物
	《水质 悬浮物的测定 重量法》GB/T 11901-1989
	4

	
	化学需氧量
	《水质 化学需氧量的测定 重铬酸盐法》HJ 828-2017
	4

	
	氨氮（以N计）
	《水质 氨氮的测定 纳氏试剂分光光度法》HJ 535-2009
	0.025

	
	总磷（以P计）
	《水质 总磷的测定 钼酸铵分光光度法》GB/T 11893-1989
	0.01

	
	总氮（以N计）
	《水质 总氮的测定 碱性过硫酸钾消解紫外分光光度法》
HJ 636-2012
	0.05

	
	生化需氧量
	《水质 五日生化需氧量（BOD5）的测定 稀释与接种法》      
HJ 505-2009  
	0.5

	
	动植物油类
	《水质 石油类和动植物油类的测定 红外分光光度法》
 HJ 637-2018
	0.06

	噪声
	厂界噪声
	工业企业厂界环境噪声排放标准  GB12348-2008
	/


[bookmark: _Toc112582545]5.2、监测仪器：
监测使用的各监测仪器见下表。
表5-2  监测仪器使用情况
	样品类别
	监测项目
	仪器名称及型号/编号
	检定情况

	废气
	挥发性有机物（TRVOC）
	C1500型空气采样器
AI-01-033
ZR-3260型自动烟尘烟气综合测试仪
AI-01-036
DYM3型空盒气压表
AI-01-065
7820A/5977B 气相色谱-质谱联用仪
 AI-02-064
JX-6AT 热解析仪
AI-02-069
	已检定

	
	非甲烷总烃
（以碳计）
	ZR-3062型一体式烟气流速湿度直读仪
AI-01-037
ZR-3260型自动烟尘烟气综合测试仪
AI-01-046、AI-01-036
DYM3型空盒气压表
AI-01-065
真空采样箱
GC112N 气相色谱仪
AI-02-074
	已检定

	
	颗粒物
	ZR-3260型自动烟尘烟气综合测试仪
AI-01-036
DYM3型空盒气压表
AI-01-065
QUINTIX35-1CN  SQP型电子天平
AI-02-001
THCZ-150 恒温恒湿称重系统
AI-02-075
DHG-9070A 电热恒温鼓风干燥箱
AI-02-046
	已检定

	
	二氧化硫
	ZR-3260型自动烟尘烟气综合测试仪
AI-01-036
DYM3型空盒气压表
AI-01-065
	已检定

	
	氮氧化物
	ZR-3260型自动烟尘烟气综合测试仪
AI-01-036
DYM3型空盒气压表
AI-01-065
	已检定

	
	烟气黑度
	KDF-1型风速风向仪
AI-01-057
林格曼烟气黑度图
AI-01-061
	已检定

	
	臭气浓度
	ZR-3260型自动烟尘烟气综合测试仪
AI-01-036
DYM3型空盒气压表
AI-01-065
真空采样箱
	已检定

	废水
	pH值
	  PHBJ-260型便携式pH计 
AI-01-009
	已检定

	
	悬浮物
	FA2204N 分析天平
AI-02-065
	已检定

	
	化学需氧量
	滴定管
SD2-01
	已检定

	
	氨氮（以N计）
	UV756 
紫外可见分光光度计
AI-02-008
	已检定

	
	总磷（以P计）
	UV756 
紫外可见分光光度计
AI-02-008
	已检定

	
	总氮（以N计）
	UV756
紫外可见分光光度计
AI-02-008
	已检定

	
	生化需氧量
	SPX-15OB-Z 
生化培养箱
AI-02-025
	已检定

	
	动植物油类
	TED-150 红外分光测油仪
AI-02-080
	已检定

	噪声
	厂界噪声
	AWA5688型多功能声级计AI-01-052
HS6020型声校准器AI-01-072
KDF-1型风速风向仪AI-01-057
	已检定


[bookmark: _Toc112582546]5.3、人员资质：
[bookmark: _Toc535482159]验收监测人员均经过考核并持证上岗。
[bookmark: _Toc112582547]5.4、质量保证和质量控制：
[bookmark: _Toc535482161]1.总体要求
①确保验收监测在主体工程工况稳定、环境保护设施运行正常的情况下进
行。
②采样和分析用的各种计量仪器均应通过计量部门的检定并做好日常维护工作。
③实验室的计量仪器定期进行检定(包括自校准)和期间核查，需要控制温度、湿度条件的实验室配备了相应的设备和设施且监控手段有效。个别项目对实验室条件有特殊要求的依据相应标准的质量控制要求实施。
2. 废气监测分析过程中的质量保证和质量控制
[bookmark: _Toc535482165]（1）固定污染源按《固定源废气监测技术规范》（HJ/T397- 2007）及《固定污染源监测质量保证与质量控制技术规范》（HJ/T373- 2007）的要求与规定进行。监测仪器均经过计量检定，并在有效期内。大气采样器在进入现场前对采样器流量进行校准，在测试时保证其采样流量的准确。
（2）尽量避免被测排放物中共存污染物对分析的交叉干扰。
（3）被测排放物的浓度在仪器量程的有效范围内，即30%~70%之间。
（4）气体采样器在进入现场前应对其流量计、流速计等进行校准。
（5）采样、分析人员均持证上岗，采样仪器和分析仪器均经过计量部门检定/校准。
（6）验收监测现场采样和测试，均在生产相对集中的时段，且环保设施运转正常、稳定情况下进行。
[bookmark: _Toc24760]3.污水监测分析过程中的质量保证与质量控制
为保证监测分析结果准确可靠，在监测期间，样品采集、运输、保存按照《污水监测技术规范》（HJ/T91.1-2019）的技术要求进行。
[bookmark: _Toc535482167]4. 噪声监测分析过程中的质量保证和质量控制
（1）噪声检测设备在现场检测前、后均进行校准。
（2）采样、分析人员均持证上岗，采样仪器和分析仪器均经过计量部门检定/校准。
（3）验收监测现场采样和测试，均在生产相对集中的时段，且环保设施运转正常、稳定情况下进行。








[bookmark: _Toc112582548]表六
	[bookmark: _Toc112582549]验收监测内容：
1. [bookmark: _Toc112582550]监测方案
表6-1   废气监测方案
	排气筒编号
	治理设施情况
	监测点位
	监测因子
	监测周期、监测频次

	FQ-089-12
	“活性炭吸附-脱附+催化燃烧”装置
	1个进口，1个出口
	NMHC 
	2周期，3频次/周期

	FQ-089-12
	“活性炭吸附-脱附+催化燃烧”装置
	1个出口
	TRVOC、颗粒物、氮氧化物、二氧化硫、臭气浓度、烟气黑度
	2周期，3频次/周期


表6-2   废水监测方案
	监测位置
	监测点位数
	监测因子
	周期
	频次

	厂区废水总排口
	1
	pH、COD、BOD、SS、氨氮、总磷、总氮、动植物油
	2
	4次/周期


表6-3     噪声监测方案
	序号
	监测位置
	监测因子
	周期
	频次

	1
	东侧厂界外1m
	等效连续A声级
	2
	3次/周期

	2
	南侧厂界外1m
	
	
	

	3
	西侧厂界外1m
	
	
	

	4
	北侧厂界外1m
	
	
	


2. [bookmark: _Toc112582551]监测点位图：监测点位图详见下图。






[bookmark: _Toc112582552][image: ]

图6 废气、废水及噪声监测点位图
















[bookmark: _Toc112582553]表七
	[bookmark: _Toc112582554]验收监测期间生产工况记录：
本项目于2022年4月19日-2022年4月20日进行验收监测，验收监测期间各车间正常生产，干化设备及洗桶设备均正常运行，集气设施以及废气治理设施均正常开启，不涉及无组织排放。本项目验收监测期间2022年4月19日进行的水性漆渣干化，2022年4月20日进行的压滤污泥干化。验收期间生产工况如下表所示。
表7-1验收期间生产工况
	日期
	生产内容
	环评设计处理量
	验收监测期间处理量
	验收监测期间生产负荷

	2022.4.19
	水性漆渣干化
	3.77t/d
	3.77t/d
	100%

	2022.4.20
	压滤污泥干化
	4t/d
	4t/d
	100%

	2022.4.19-2022.4.20
	水性漆桶清洗
	75个/d
	75个/d
	100%

















	[bookmark: _Toc112582555]验收监测结果：
1. [bookmark: _Toc112582556]废气监测结果
2022年4月19日对FQ-089-12排气筒进出口非甲烷总烃进行监测，其采样工况如下所示。
表7-2  P5-3（FQ-089-12）处理设施进口01工况
	 (
参数
) (
采样点位名称
) (
检测日期及频次
)
	美装车间喷面漆废气、流平废气及沥青漆、污泥干化废气P5-3处理设施进口01（FQ-089-12）

	
	2022/04/19

	
	1
	2
	3

	主要燃料
	——

	净化设备名称/型号
	无

	排气筒高度（由客户提供）（m）
	——

	测点烟气温度（℃）
	22
	24
	25

	烟气平均流速（m/s）
	7.2
	7.6
	7.6

	标态干烟气流量（m3/h）
	73958
	77526
	77285



表7-3  P5-3（FQ-089-12）处理设施进口02工况
	 (
检测日期及频次
) (
采样点位名称
) (
参数
)
	美装车间喷面漆废气、流平废气及沥青漆、污泥干化废气P5-3处理设施进口02（FQ-089-12）

	
	2022/04/19

	
	1
	2
	3

	主要燃料
	——

	净化设备名称/型号
	无

	排气筒高度（由客户提供）（m）
	——

	测点烟气温度（℃）
	22
	22
	22

	烟气平均流速（m/s）
	5.2
	5.4
	5.3

	标态干烟气流量（m3/h）
	53558
	55616
	53962









表7-4  P5-3（FQ-089-12）出口工况
	 (
检测日期及频次
) (
采样点位名称
) (
参数
)
	美装车间喷面漆废气、流平废气及沥青漆、污泥干化废气P5-3出口（FQ-089-12）

	
	2022/04/19
	2022/04/20

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	主要燃料
	天然气

	净化设备名称/型号
	水洗塔+活性炭箱+催化燃烧

	排气筒高度（由客户提供）（m）
	30

	测点烟气温度（℃）
	24
	27
	25
	26
	31
	26

	烟气平均流速（m/s）
	11.2
	11.5
	11.5
	11.3
	11.7
	11.6

	标态干烟气流量（m3/h）
	113206
	115076
	115848
	113682
	115765
	116569


监测结果如下：















表7-5有组织排放废气检测结果
	排气筒名称
	检测项目
	采样日期
	频次
	进口01监测结果
	进口02监测结果
	出口监测结果
	执行标准
	处理效率
	是否达标

	
	
	
	
	产生浓度（mg/m3）
	产生速率
（kg/h）
	产生浓度（mg/m3）
	产生速率
（kg/h）
	排放浓度（mg/m3）
	排放速率
（kg/h）
	浓度（mg/m3）
	速率
（kg/h）
	
	

	P5-3（FQ-089-12）
	非甲烷总烃
	2022.4.19
	1
	67.6
	5.0
	64.3
	3.4
	14.8
	1.7
	40
	8.9
	89%
	是

	
	
	
	2
	64.8
	5.0
	65.4
	3.6
	14.6
	1.7
	40
	8.9
	89%
	是

	
	
	
	3
	66.1
	5.1
	68.6
	3.7
	14.8
	1.7
	40
	8.9
	89%
	是

	
	
	2022.4.20
	4
	/
	/
	/
	/
	15.1
	1.7
	40
	8.9
	/
	是

	
	
	
	5
	/
	/
	/
	/
	14.6
	1.7
	40
	8.9
	/
	是

	
	
	
	6
	/
	/
	/
	/
	14.9
	1.7
	40
	8.9
	/
	是

	
	TRVOC
	2022.4.19
	1
	/
	/
	/
	/
	16.3
	1.8
	50
	11.9
	/
	是

	
	
	
	2
	/
	/
	/
	/
	16.8
	1.9
	50
	11.9
	/
	是

	
	
	
	3
	/
	/
	/
	/
	15.6
	1.8
	50
	11.9
	/
	是

	
	
	2022.4.20
	4
	/
	/
	/
	/
	17.3
	2.0
	50
	11.9
	/
	是

	
	
	
	5
	/
	/
	/
	/
	10.1
	1.2
	50
	11.9
	/
	是

	
	
	
	6
	/
	/
	/
	/
	9.90
	1.2
	50
	11.9
	/
	是

	
	颗粒物
	2022.4.19
	1
	/
	/
	/
	/
	ND
	/
	20
	/
	/
	是

	
	
	
	2
	/
	/
	/
	/
	ND
	/
	20
	/
	/
	是

	
	
	
	3
	/
	/
	/
	/
	ND
	/
	20
	/
	/
	是

	
	
	2022.4.20
	4
	/
	/
	/
	/
	ND
	/
	20
	/
	/
	是

	
	
	
	5
	/
	/
	/
	/
	ND
	/
	20
	/
	/
	是

	
	
	
	6
	/
	/
	/
	/
	ND
	/
	20
	/
	/
	是

	
	氮氧化物
	2022.4.19
	1
	/
	/
	/
	/
	ND
	/
	300
	/
	/
	是

	
	
	
	2
	/
	/
	/
	/
	ND
	/
	300
	/
	/
	是

	
	
	
	3
	/
	/
	/
	/
	ND
	/
	300
	/
	/
	是

	
	
	2022.4.20
	4
	/
	/
	/
	/
	ND
	/
	300
	/
	/
	是

	
	
	
	5
	/
	/
	/
	/
	ND
	/
	300
	/
	/
	是

	
	
	
	6
	/
	/
	/
	/
	ND
	/
	300
	/
	/
	是

	
	二氧化硫
	2022.4.19
	1
	/
	/
	/
	/
	ND
	/
	50
	/
	/
	是

	
	
	
	2
	/
	/
	/
	/
	ND
	/
	50
	/
	/
	是

	
	
	
	3
	/
	/
	/
	/
	ND
	/
	50
	/
	/
	是

	
	
	2022.4.20
	4
	/
	/
	/
	/
	ND
	/
	50
	/
	/
	是

	
	
	
	5
	/
	/
	/
	/
	ND
	/
	50
	/
	/
	是

	
	
	
	6
	/
	/
	/
	/
	ND
	/
	50
	/
	/
	是

	
	烟气黑度
	2022.4.19
	1
	/
	/
	＜1
	≤1（无量纲）
	/
	是

	
	
	
	2
	/
	/
	＜1
	≤1（无量纲）
	/
	是

	
	
	
	3
	/
	/
	＜1
	≤1（无量纲）
	/
	是

	
	
	2022.4.20
	4
	/
	/
	＜1
	≤1（无量纲）
	/
	是

	
	
	
	5
	/
	/
	＜1
	≤1（无量纲）
	/
	是

	
	
	
	6
	/
	/
	＜1
	≤1（无量纲）
	/
	是

	
	臭气浓度
	2022.4.19
	1
	/
	/
	131
	≤1000（无量纲）
	/
	是

	
	
	
	2
	/
	/
	131
	≤1000（无量纲）
	/
	是

	
	
	
	3
	/
	/
	173
	≤1000（无量纲）
	/
	是

	
	
	2022.4.20
	4
	/
	/
	131
	≤1000（无量纲）
	/
	是

	
	
	
	5
	/
	/
	173
	≤1000（无量纲）
	/
	是

	
	
	
	6
	/
	/
	173
	≤1000（无量纲）
	/
	是



	根据上表可知，原有排气筒FQ-089-12排放的废气中，污染物TRVOC、非甲烷总烃、监测数据满足《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB12/524-2020）表1“表面涂装-调漆、喷漆、烘干工艺”标准限值；污染物臭气浓度监测结果满足《恶臭污染物排放标准》（DB12/059-2018）中相应限值；颗粒物、氮氧化物、二氧化硫、烟气黑度监测结果满足《工业窑炉大气污染物排放标准》（DB12/556-2015）表3中相应限值。根据废气治理设施进出口监测结果计算可知，废气治理设施效率为89%。
2. 废水监测结果
表7-6废水监测结果单位：mg/L（pH除外）
	监测因子
	2022.4.19
	2022.4.20
	排放标准限值

	
	1频次
	2频次
	3频次
	平均值
	1频次
	2频次
	3频次
	平均值
	

	pH值（无量纲）
	7.1
	7.0
	7.1
	/
	6.9
	7.1
	7.2
	/
	6~9

	悬浮物
	5
	8
	6
	6.0
	9
	6
	5
	7.0
	400

	化学需氧量
	125
	132
	128
	128.0
	130
	136
	132
	133.0
	500

	氨氮（以N计）
	30.5
	29.6
	29.1
	29.7
	30.1
	30.2
	29.2
	29.8
	45

	总磷（以P计）
	4.96
	5.03
	4.93
	5.0
	5.01
	4.95
	5.09
	5.0
	8

	总氮（以N计）
	61.4
	60.8
	60.3
	60.8
	61.2
	61.5
	60.4
	61.0
	70

	生化需氧量（BOD5）
	45.2
	47.2
	46.1
	46.2
	46.7
	47.6
	46.5
	46.9
	300

	动植物油
	0.13
	0.16
	0.16
	0.2
	0.16
	0.16
	0.19
	0.2
	100


根据上表可知，废水排放口监测数据平均值满足DB12/356-2018《污水综合排放标准》（三级），可以达标排放。
3. 噪声监测结果
表7-7  噪声监测结果    单位：dB（A）
	监测位置
	监测时段
	一周期
（2022.4.19）
	二周期
（20212.4.20）
	主要声源
	排放标准限值

	北侧厂界外1m
	昼间
	56
	56
	交通、生产
	昼间65dB（A）
夜间55 dB（A）

	
	
	54
	54
	
	

	
	夜间
	44
	45
	
	

	东侧厂界外1m
	昼间
	57
	55
	交通、生产
	

	
	
	56
	56
	
	

	
	夜间
	45
	45
	
	

	南侧厂界外1m
	昼间
	55
	56
	交通、生产
	

	
	
	55
	56
	
	

	
	夜间
	46
	47
	
	

	西侧厂界外1m
	昼间
	55
	54
	交通、生产
	

	
	
	56
	55
	
	

	
	夜间
	46
	45
	
	


由监测结果可知，四侧厂界昼间、夜间监测结果均低于GB12348-2008《工业企业厂界环境噪声排放标准》中3类昼间、夜间标准限值。
4．固体废物
实际运行过程中固体废物主要为一般固体废物和危险废物。危险废物包括干化后的压滤污泥等，一般固体废物包括隔漆袋、干化后的水性漆渣、废铁丝、废洗桶刷、脱漆剂包装桶等。
公司已与天津滨海合佳威立雅环境服务有限公司及青岛艾镨特环保科技有限公司签署了危废处理合同。根据现场实际情况，废铁丝、废洗桶刷、脱漆剂包装桶暂存于一般固废暂存处，由物资部门回收处理。本项目产生的隔漆袋、干化后的水性漆渣出于安全考虑，暂按“HW12染料、涂料废物”类危险废物进行管理，暂存于危废暂存间，并交由有资质单位进行统一处置。
干化后压滤污泥为危险废物，暂存于危废暂存间，定期交有资质的单位进行处理。固体废物均已妥善处置，具体产生情况详见下表：













表7-8   验收阶段固废产生情况
	序号
	危废名称（环评名称）
	危废名称（危废协议名称）
	危废
类别
	废物
代码
	环评产生量（t/a）
	验收阶段产生量（kg/d）
	验收折合全年产生量（t/a）
	形态
	产废周期
	危废
特性
	污染防治措施
	备注

	1
	压滤污泥（干化后）
	污泥（污水处理）
	危险废物
	HW12
900-250-12
	47
	149
	47
	固
	每天
	T
	委托具有相应资质的危废处理单位进行处理处置
	/

	2
	废隔漆袋
	废隔漆袋
	危险废物
	HW12
900-250-12
	0.2
	0.635
	0.2
	固
	每周
	T
	
	出于安全考虑，废隔漆袋和水性漆渣（干化后）按照危险废物HW12染料、涂料废物进行管理。干化后的水性漆渣装于铁桶中，暂存在厂区危废暂存间内，废隔漆袋存于编织袋中，定期由有资质的单位运走处置。

	3
	水性漆渣（干化后）
	油漆渣
	危险废物
	HW12
900-250-12
	176
	558.73
	176
	固
	每天
	T
	
	

	4
	废铁丝
	废铁丝
	一般固废
	900-999-99
	0.01
	0
	0.01
	固
	每月
	/
	由物资部门回收处理
	/

	5
	废洗桶刷
	废洗桶刷
	一般固废
	900-999-99
	0.1
	0
	0.1
	固
	每月
	/
	
	/

	6
	脱漆剂包装桶
	脱漆剂包装桶
	一般固废
	900-999-99
	0.5
	1.587
	0.5
	固体
	每日
	/
	
	/


[bookmark: _Toc112582558],
	5．污染物排放总量核算
（1）废气
验收阶段排放污染物VOCs、颗粒物，按照排气筒监测结果进行核算。本项目废气依托原有“活性炭吸附-脱附+催化燃烧”装置进行处理，该装置催化燃烧采用天然气助燃，天然气仅在装置启动初期助燃以维持废气燃烧所需的温度，平时废气燃烧本身的热量即可维持燃烧，无需天然气助燃，本项目在装置正常运行状态下进行监测，因此颗粒物、二氧化硫、氮氧化物均未检出。项目燃气仅作为助燃使用，使用量很少，本项目排放的污染物对助燃燃气使用量无影响，不影响其燃烧产生颗粒物的原有排放总量。
表7-9   全厂废气污染物排放量
	排气筒
	污染物
	验收阶段排放速率
	年工作小时数
	年实际排放量

	FQ-089-12
	VOCs
	2kg/h
	5670h/a
	11.34t/a


（2）废水
本项目不新增废水排放，因本项目产生的冷凝水回补到喷漆循环水池，从而减少了对生活污水处理站回用水的使用，则生活污水处理站回用水排入市政管网的水量增加，根据《天津中集集装箱有限公司集装箱制造、维修、物流及配套服务一期项目》环评报告，废水总量因子是按照生活废水全部排放的情况进行了总量申请。因此本项目仅按全厂最大排水量校核总量达标情况。
本项目排放的废水中化学需氧量、氨氮、总磷、总氮总量，按照废水监测结果进行核算。
按照验收监测出水水质最大值，对验收排放总量进行核算（COD136mg/L、氨氮36.5mg/L、总磷5.09mg/L、总氮61.5mg/L），厂区最大排水量15399.88t/a：
COD=15399.88m3/a×136mg/L×10-6 = 2.09t/a
氨氮=15399.88m3/a×30.5mg/L×10-6 = 0.46t/a
总磷=15399.88m3/a×5.09mg/L×10-6 = 0.078t/a
总氮=15399.88m3/a×61.5mg/L×10-6 = 0.947t/a
表7-10   验收排放总量     单位：t/a
	污染因子
	原有总量
	本项目批复量
	本项目建成后批复总量
	验收期间计算总量

	VOCs
	154.1673[1]
	0.2
	154.3673
	11.34

	COD
	3.28
	0
	3.28
	2.09

	氨氮
	0.49
	0
	0.49
	0.46

	总磷[2]
	0.12
	0
	0.12
	0.078

	总氮[2]
	1.07
	0
	1.07
	0.947


注[1]：VOCs原有总量来自于《天津中集集装箱有限公司集装箱VOCS治理项目环境影响报告书》，根据该环评文件计算，FQ-089-12排气筒排VOCs放总量为12.03t/a。
[2]已批复环评中，未核算总磷、总氮，环评批复量按照标准核算值计。
综上，本项目废气总量控制因子排放总量满足环评总量要求，全厂废水总量控制因子排放总量满足批复要求排放量。
























[bookmark: _Toc112582559]表八
	[bookmark: _Toc112582560]验收监测结论：
天津中集集装箱有限公司投资295万元，建设了“天津中集集装箱有限公司污泥干化以及水性漆桶清洗项目”。
本项目依托原有美装车间北侧的2个辅助房间进行建设，其中1个辅助房间作为干化间，另一个作为水性漆桶清洗间。主要建设内容为：
①在干化间内新增一套双热源污泥干化机设备及其附属设施对生产废水处理站压滤污泥和水性漆渣（中、内漆喷漆循环水池、外面漆喷漆循环水池沉淀漆渣）分别进行干化（不同时进行干化）。
②调整水性中、内面漆、外面漆包装形式，在清洗间内新增一套循环水清洗系统（环评中称为洗桶机）对被水性漆沾染的锥形包装桶进行清洗。
与原环评内容和环评批文要求核对后可知，本项目实际建设内容与环评及批复要求基本一致，选用的干化机由水冷调整为风冷，干化间取消了进风系统，但不减少收集率，不降低治理效果，污染物排放不增加。对比《关于印发污染影响类建设项目重大变动清单（试行）的通知》（环办环评函[2020]688号），本项目不属于重大变更。性质、规模、地点、工艺、措施均无变化，满足验收条件。根据国环规环评[2017]4号《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》本项目不涉及第八条中的9种不得通过环保验收的情况。
污染物排放监测结果：
1、废气
2022年4月19日-2022年4月20日对本项目依托的厂区原有排气筒FQ-089-12进行监测，根据监测结果可知，污染物TRVOC、非甲烷总烃《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB12/524-2020）表1 “其他行业”标准限值；臭气浓度监测结果满足《恶臭污染物排放标准》（DB12/059-2018）中相应限值；污染物颗粒物、氮氧化物、二氧化硫、烟气黑度监测结果满足《工业窑炉大气污染物排放标准》（DB12/556-2015）中相应限值，排气筒排放的污染物均可以达标排放。废气治理设施对非甲烷总烃的处理效率为89%。
2、废水
根据验收废水监测数据可知，废水排放口监测数据满足DB12/356-2018《污水综合排放标准》（三级），可以达标排放。
3、噪声
四侧厂界昼间、夜间监测结果均低于GB12348-2008《工业企业厂界环境噪声排放标准》中3类昼间、夜间标准限值。
4、固体废物
[bookmark: _Toc112582561]运行过程中固体废物主要为一般固体废物和危险废物。危险废物包括干化后压滤污泥等。一般固体废物包括隔漆袋、干化后的水性漆渣、废铁丝、废洗桶刷、脱漆剂包装桶等。危险废物已交由有资质单位处置，与天津滨海合佳威立雅环境服务有限公司及青岛艾镨特环保科技有限公司签署了危废处理合同。隔漆袋、干化后的水性漆渣出于安全考虑，暂按照危险废物进行管理。一般固体废物交由物资部门回收处理，所有固体废物已妥善处置，未产生二次污染。
5、排放口规范化
[bookmark: _Toc112582562]本项目废气、废水、固体废物排放口均为依托，原有排气筒按规定设置了采样孔及采样平台，并设置了通往采样平台的Z字爬梯，排气筒显著位置设置标识牌，本项目排气筒FQ-089-12、FQ-089-13设置了在线监测系统；全厂设置一个污水总排放口，排放口显著位置设置标识牌；本项目危废间大门显著位置张贴标识牌，地面进行了硬化并设置了慢坡，危险废物分类收集，分区域存放。
综上，原有排放口均已按照市环保局《关于加强我市排放口规范化整治工作的通知》（津环保监理[2002]71号、《关于发布<天津市污染源排放口规范化技术要求>的通知》（津环保监测[2007]57号要求，进行了排放口规范化建设。
[bookmark: _Toc112582563]6、总量
根据验收数据核算，本项目VOCs排放总量满足环评批复总量要求，本项目废水污染因子排放总量不超过已批复的环评总量要求。
[bookmark: _Toc112582564]7、验收结论
[bookmark: _Toc112582565]本项目环境保护手续齐全，落实了环境影响报告表、补充分析报告及环评批复文件提出的污染防治措施，根据验收监测结果可知均达标排放。本项目与《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》的公告（国环规环评[2017]4号）对比情况如下表所示。




表8-1 本项目建设与相关文件要求对比情况表
	序号
	《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》的公告（国环规环评[2017]4号）中不得提出验收合格意见的情况
	本次验收内容建设情况
	对比结果

	1
	未按环境影响报告书（表）及其审批部门审批决定要求建成环境保护设施，或者环境保护设施不能与主体工程同时投产或者使用的
	本项目已按照环境影响报告书及其审批部门审批决定要求建成环境保护设施，并且环境保护设施与主体工程同时使用的
	符合验收合格条件

	2
	污染物排放不符合国家和地方相关标准、环境影响报告书（表）及其审批部门审批决定或者重点污染物排放总量控制指标要求的
	经监测，本项目污染物排放符合国家和地方相关标准、环境影响报告表及其审批部门审批决定
	符合验收合格条件

	3
	环境影响报告书（表）经批准后，该建设项目的性质、规模、地点、采用的生产工艺或者防治污染、防止生态破坏的措施发生重大变动，建设单位未重新报批环境影响报告书（表）或者环境影响报告书（表）未经批准的
	本项目的性质、规模、地点、采用的生产工艺和防治污染、防止生态破坏的措施未发生重大变动
	符合验收合格条件

	4
	建设过程中造成重大环境污染未治理完成，或者造成重大生态破坏未恢复的
	本项目建设过程中未造成重大环境污染及重大生态破坏
	符合验收合格条件

	5
	纳入排污许可管理的建设项目，无证排污或者不按证排污的
	本项目排污许可管理已纳入全厂排污许可管理，完成了排污许可变更申请
	符合验收合格条件

	6
	分期建设、分期投入生产或者使用依法应当分期验收的建设项目，其分期建设、分期投入生产或者使用的环境保护设施防治环境污染和生态破坏的能力不能满足其相应主体工程需要的
	本项目为整体建设，环境保护设施防治环境污染和生态破坏的能力可以满足相应主体工程需要
	符合验收合格条件

	7
	建设单位因该建设项目违反国家和地方环境保护法律法规受到处罚，被责令改正，尚未改正完成的
	建设单位未有因该建设项目违反国家和地方环境保护法律法规受到处罚的情况
	符合验收合格条件

	8
	验收报告的基础资料数据明显不实，内容存在重大缺项、遗漏，或者验收结论不明确、不合理的
	本验收报告依据实际监测情况，按照《建设项目竣工环境保护验收技术指南 污染影响类》进行编写，不存在重大缺项、遗漏，验收结论明确、合理
	符合验收合格条件

	9
	其他环境保护法律法规规章等规定不得通过环境保护验收的
	本项目不涉及
	符合验收合格条件



	由上表可知，本项目不存在《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》的公告（国环规环评[2017]4号）中不得提出验收合格意见的情况。综上，本项目环境保护验收合格。

























image1.jpeg




image2.jpeg




image3.jpeg




image4.jpeg




image5.jpeg




image6.jpeg




image7.jpeg




image8.jpeg




image9.jpeg




image10.jpeg




image11.jpeg




image12.png
v 168

168
—{ LS b
168
— Ly 0.0315
0.09- - 0. 2835+

RN

SRl MK '_’

(R4S PS5 20 I 48. 8885+




image13.png
FREFBMF

AETRAZF





image14.png
0.09

[

FEEIK R E

Fom | |

83. 924~

Hig 48. 88850

T EiEEK 1710




image15.png
1.68+
'r'

168
—>{ AEbLIEy %
168
? v 0.0315
0.09- o 0.2835

FLHL

RIAHEE Sa3:2 8 R 48. 7485~





image16.png
l 0. 440 EEFEK 7L
FALE B AR E. HER 48, 7485





image17.jpeg
FlLEmASE
03

Fon —
a6
AP

R T T—
e T T I

REOSARAHE

32

Bk

2018

|

[ Lsoe,{am

8. 885
WCEERORATRS KRR, &
AR RRRES AL





image18.png
FLEER RS

37. 0415

e

220. 220

i 43,8385
# KEHOHATBISAEN, &
SHNREERBERIT R




image19.png
FHENEBSR.

0. 44
2
FeA.

RE@EEBSR

0.20 =

| R Y P l

48. 7485¢

B EEHOBATRSAER, &
HHARBRRBEFALE.




image20.png
FHERERTR

37. 1815

e

220.22¢

48. 74850
B EEHOHATESAER, &
EHATRBRBIS A




image21.emf
已收集至密封桶的喷漆循

环水池沉淀水性漆渣

运输

分拣 分条

烘干

干化后的水性漆

渣收集 、 冷却

贮存

N

S1

N

G1

、

N

W1

N

S2


image22.png
N N
O R TSR A v—fA P !
T IR | =8 A%
G2. N
A
N
MF%EE?
. e A
L e 772 S e B
v

s3 w2




image23.png
z
i »
2 B
x
2
2 @
AT “ &
z «—— E—
£ 3 1=
1 =
x
L2
8 [::
=JEl 2% |3
= s |=
il & iC
x
%
=2
x
=l





image24.jpeg




image25.jpeg




image26.jpeg




image27.jpeg




image28.jpeg




image29.jpeg




image30.jpeg




image31.jpeg




image32.jpeg




image33.jpeg




image34.jpeg




image35.jpeg




image36.jpeg




image37.jpeg




image38.jpeg




image39.jpeg
sEEgasER





image40.jpeg




image41.jpeg




image42.jpeg




image43.jpeg




image44.jpeg




image45.jpeg




image46.jpeg




image47.jpeg




image48.jpeg




image49.jpeg




image50.jpeg




image51.jpeg




image52.jpeg




image53.jpeg




image54.jpeg




image55.jpeg




image56.jpeg




image57.jpeg




image58.png
K H DX AT B R P

T EA (20210 2135

KT R PRI w50 T e Kok v
BRI SRBER 5 2004 52

RAPRREMARAT:

AT RRE CRTFRUA RS EEREARAATRT
BORBAM R E R R AT (REPEEEHN
ARAFGRTRRARFHA AT E ARG ARER Rt
EAMAUE. 5%, ARALT:

= R R B AL R A R 0 T 5099 &
BIAT KRR ST B SR B LT M B
B7). REREAH 2 M %, 25 dtkR A FRERAR
AMARREAAER, LEARNER: FIREAAFE LS
FRTUKE, AAAAEENRRREARARRERE, 3t
RALL” A AR RE R R AT TR, FiteT
AGAHE H A 1000t 3875 T 2000 F o A k7 o e kO A
WA A RS AR A AL, ERTEAR T
P BRI B AR AE AR A




image59.png
B 200kg MBS, WIRRSR; FHAFFRT 1 BHA
HE. AT ERARA T RR R B RATRE BIREA, B
PERREA TS A FEERK 205 HAART, b FRLE
90 7 FGA R 4 85 4L B 30.51%, Uit F 2021 5 10 A Ak

20218 A 12HESA 188, REHEME LB AR
AE A6 HEA N E, HETE SRR AT R
BORBMERR RIS G L0, AFBEZFFHEFR
M ETT RO ARERTRABEARANRT, F
ERE AR

= MEEEAEP, FOARESHEUTIE:

1 REAAMHRERERTRT MR AQANERE
BRI B A R RRABA R REAEE B
AURIOKFHAH (FQ-089-12) Arhik.

2. TE AR B AR T SRR AR AR A, M.

3 EMAR, WRERF A o PR TR WA
[LEEZ N

4 BOREAEKEMEEE. BE, BRPLE, HAKR
foo mEf. REf. REEREE. TUEARAEE (BT
—REREY ), £TELHE, 5T 6 ERTR-HRbRE
B TR A RATARAE; R EREE R
HRAMED (H12025-2012) #TRE. RHRES; BILEY
AR LR (s B 045 5 R4 AR D (GB18597-2001) 3
TER. BRE. EANRR. BBAR GRS —ME RS
IR

= ARBEEE, ERFRMIHELEA vOC0.2t/a, R
WREEFIR (K TRET LERMAMATTRF RAY




image60.png
AR AT HH vocs & EATARURILY, L3RR Rty
BERHEITHA KR

. AR PR RAT AR WA E R TR
FIBFRET. RIaH = (A o9 = RS R eUE. W E LSRR
AR RAEGS R, SRUAEEH TERBNEE,

i FREHALEEALS, FERRMUERAE HFH
PR

A U FL B B M A 2 R B
ERERGHIT TR A T

b FE B R T AR

1T 48 50 A LS9 38 61472 D DB12/524-2020 )

2. (B S73 R AUAROED (DB12-059-2018 ),

30 (Tl " RECEARF HARD (GBI12348-2008)3 %;

A T R B A A A S R ) (GB18S99-
2020);

5 CREBAIEA 5 R4 BRR) (GBISS97-2001) K S
HEMAXER.

E7 4

EEIA: AHEEH Rk fE (#iaty)

B RAEW R EASTER

R A AT B R 2021928 0%




image61.jpeg




